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Semaines
Jours J1 J2 J3 J4 J5 J6 J7 J8 J9 J10 J11 J12 J13 J14 J15

Approvisionnement et 
réception des marchandises

Fabrication en atelier de la 
tête de lit et du lit

Fabrication des deux chevets
Finition de la tête de lit et des 
chevets, application des 
produits de finition
Préparation et 
approvisionnement des 
marchandises, la tête de lit et 
les chevets sur le chantier
Pose de la porte coulissante
Remplacement de l'ancien 
revêtement de sol, pose du 
parquet et des plinthes
Pose de la tête de lit et des 
chevets
Finition, rangement, 
nettoyage et évacuation des 
déchets à la décheterie

Semaine 1 Semaine 2 Semaine 3

Tâ
ch
es

Planning prévisionnel pour la fabrication et l’aménagement de la suite

EXTRAIT DU CATALOGUE DE QUINCAILLERIE 
 

PLANNING PRÉVISIONNEL (estimatif) 
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EXTRAIT DU CATALOGUE FOURNISSEUR 
DOCUMENTATION PARQUET 

 

EXTRAIT DU DTU 51.11  
Parquet et revêtement de sol contrecollés à parement bois 

 

Chauffant 
Chauffant et 

Rafraichissant 
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EXTRAIT DU CATALOGUE OUTILLAGE 
 

 VITESSE DE COUPE RECOMMANDÉES 
 

ABAQUE DES FRÉQUENCES DE ROTATION 
 

 Toupie, moulurière à arbre de 50 mm 
 Fréquence de rotation conseillée : 5500 à 6500 tr∙min-1 
 Insérer des bagues de réglage pour augmenter 

l’épaisseur de la rainure 
 

FRÉQUENCE DE ROTATION (tr∙min-1) DE L’ARBRE DE SORTIE 

m∙s-1 

m∙s-1 

m∙s-1 

m 
 

m∙s-1 

m∙min-1 

tr∙min-1 
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MACHINES OUTILS (M-O) OPÉRATIONS 
D’USINAGES 

SR SCIE À RUBAN  SR Sciage au ruban Scr 
SC SCIES CIRCULAIRES à tronçonner SCT Tronçonnage Tro 

à déligner SCD Délignage Del 
à panneau verticale SCPv 

Calibrage Cal à panneau 
horizontale 

SCPh 

radiale SCR Mise à longueur Màl 
Tronçonnage Tro 

pendulaire SCPe Tronçonnage Tro 
DEG DÉGAUCHISSEUSE  DEG Dégauchissage Deg 
RA RABOTEUSES à position manuelle RA 

Rabotage Rab à position 
numérique 

RApn 

MO MORTAISEUSES à mèche MOM 

Mortaisage Mor à chaîne MOC 
à couteau vibrant MOV 
à bédane MOB 

TE TENONNEUSES à dérouleurs TED 

Tenonnage Ten 
à outils ouverts TEO 
à outils fermés TEF 
à position 
numérique 

TEpn 

TO TOUPIES à arbre vertical TOV 

Profilage Pro 
à arbre inclinable TOI 
à arbre horizontal TOH 
à position 
numérique 

TOpn 

PE PERÇEUSES à colonne PE Perçage Per   multi-broches PEM 
DF DÉFONÇEUSES à table DFT 

Défonçage Def à chariot DFC 
à commande 
numérique 

DFcn 

PO PONÇEUSES à bande étroite POE Ponçage Pon à bande large POL 
CD CADREUSE verticale CDSV Cadrage Cad 
Q4 MULTI-OPÉRATRICE corroyeuse Q4 Corroyage Cor 

 

DOCUMENT TRI DES DÉCHETS 
À BASE DE BOIS 

 

SYMBOLISATION D'USINAGE 
(Abréviation conventionnelles des Machines-Outils (M-O)    

& des Opérations d’usinages)  
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